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 Mit Wärme kühlen 
 ADsorptionskältemaschinen – Technologie und Beispieleinsätze  
 im produzierenden Mittelstand 

Sören Paulußen – InvenSor GmbH 
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 Das Unternehmen 

Entwicklung und Produktion von 
ADsorptionskältemaschinen  
 
Leistungsbereich  
30 bis 300kW  
 

Standorte in Lutherstadt 
Wittenberg und Berlin 
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Technologisch führend 

• Kälteerzeugung durch Abwärmenutzung 

• 70 % Energiekosten-Einsparung 

• Natürliches Kältemittel: Wasser 

• Wartungsfreier Kälteerzeuger 

Preisgekrönte Technologie 
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ADsorptionskältemaschinen (AdKMs)  
„LTC 30 e plus“  für Kälteleistungen bis 90 kW  
„LTC 90 e plus“  für Kälteleistungen bis 300 kW  
 

inkl. Rückkühler, Hydraulikkomponenten, 
BHKWs, Installation, …  
 
 

InvenSor ist Systemanbieter:  

 gesamte Kältesysteme  
 gesamte KWKK-Systeme 
 anschlussfertige Container-Systeme 
 
 

Auszug aus unserer Produktpalette 

Blick in einen InvenSor Container 
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 Zuverlässige Kühlung auf 6 Kontinenten  
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Funktionsweise Kälte aus Wärme 

Adsorptionsmittel 

Silikagel 
• amorphes SiO2 
• sehr hohe innere Oberfläche: >600 m² / Gramm 

 
 

Zeolith 
• Oberfläche:>1000m²/Gramm 
• Speziell für Wärme- und Kälteanwendungen designtes Material 
 
 
 
• Verwendung u.a. in Waschmitteln, Trocknungstechniken u.v.m. 
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Systemschema (Werte am Bsp. LTC 90) 

8oC bis 25oC 
Nennpunkt 15oC 

55oC bis 100oC 
Betriebspunkt 85oC 

Kälteleistung  
10 bis 105kW 
Betriebspunkt 90 kW 

Antriebsleistung  
Betriebspunkt 150 kW 

Rückkühlleistung  
Betriebspunkt 240 kW 

max. el. Leistungsaufnahme 
Gesamtsystem: 

Ads.Kältemaschine  2,7 kW 
Rückkühler           3,0 kW 
Systemtrennung     1,8 kW 
 

Summe:                   7,5 kW 

Jahresmittel:           5,4 kW 
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Einsatzmöglichkeiten 

Blockheizkraftwerk 

(BHKW) 

Druckluft 

Prozess- 

Abwärme 

Niedertemp.-

Wärmequellen nutzen… … um Kälte zu erzeugen für: 

Industrie-  

Prozesskühlung 

Hallenkühlung 

Server- und 

Schalträume 
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InvenSor‘s All-in-one 

Gekoppelte Energieversorgung mit Kraft-Wärme-Kälte-Kopplung (KWKK) 
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Nachhaltig und umweltschonend 

• CO2-Einsparung: über 70%  

• Beispiel Kälteanlage mit 50 kW:   
73 Tonnen vermiedener CO2-Ausstoß 

 pro Jahr  

• keine klimaschädlichen  
Kältemittel – ausschließlich Wasser 

 

• auch interessant ? 
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• Einsparungen  
im ersten Jahr:  111.000 Euro 

• Investitionskosten:  380.000 Euro 

 Amortisations- 
zeit:  3,4 Jahre  

 Einsparungen  
abzgl. Investition 
nach 10 Jahren:  850.000 Euro  

Beispiel: 90 kW Kälteleistung, BHKW 100 kWel 
 

Berechnungsgrundlagen: Strom 16,0 ¢/kWh, Gas 3,8 ¢/kWh,  
Inflationsrate 2 %/a, Energiepreissteigerung 5 %/a 

Wirtschaftlichkeitsbetrachtung 
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Werkzeugkühlung 

Schmidt Kunststoffverarbeitung GmbH & Co. KG, Emsbüren 
 

Kältemaschinen  1x InvenSor LTC 90 e plus  
Kälteleistung  90 kW 
Antriebswärme  BHKW 2G 
  123 kW th. / 100 kW el. 
Kälteanwendung Kühlung der Spritzgießmaschinen 
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In Betrieb seit September 2016 

Kältemaschine 4x InvenSor LTC 30 e plus 
3x HTC 18 plus  

Kälteleistung 174 kW 

Antriebswärme 
 

BHKW 2G 
290 kW th. /  250 kW el. 

Kälteanwendung Kühlung der ca.  
100 Spritzgießmaschinen 

Busch-Jaeger Elektro GmbH, Bad Berleburg 

Werkzeugkühlung 
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 Serverraumkühlung 

Transgourmet, Riedstadt 
 

Kältemaschinen  3x InvenSor LTC 30 e plus 
Kälteleistung   90 kW 
Antriebswärme   BHKW Viessmann 
   162 kW th. / 100 kW el. 
Kälteanwendung Kühlung des Serverraums  
   der Zentrale 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

In Betrieb seit September 2016 
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Gebrüder Eberhard GmbH & Co.KG, Nordheim 

Metallverarbeitung 

Kältemaschine 4x InvenSor LTC 30 plus 

Kälteleistung 120 kW 

Antriebswärme Druckluftkompressor + BHKW 

Kälteanwendung Kühlung Kaltwasserbecken 

In Betrieb seit Oktober 2017 
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Maschinenkühlung 
Miele & Cie. KG, Bünde 
 

 

 

 

 

 

 

Kältemaschine 11x InvenSor LTC 10 plus  

Kälteleistung 110 kW 

Antriebswärme 
 

BHKW Viessmann 
370 kW th. / 240 kW el. 

Kälteanwendung Kühlung der Erodiermaschinen 

In Betrieb seit April 2015 
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Lebensmittelkühlung / Unterstützung KKM 

Back & Frost, Berlin 
 

Kältemaschinen   2x InvenSor LTC 30 e plus 
Kälteleistung   60 kW 
Antriebswärme   BHKW Viessmann 
   293 kW th. / 199 kW el. 
Kälteanwendung Unterstützung der 8 KKMs 
   zur Kühlung der Tiefkühl-Backwaren 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

In Betrieb seit Mai 2017 
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  Förderung   

BAFA Förderung von Sorptionskälteanlagen 
• Zuschüsse bis ca. 30% der Investitionskosten  

(Fördersumme abhängig von Kälteleistung)  

• von 5 bis 500 kW Kälteleistung 

KfW-Zuschuss Abwärmenutzung 
• 40 – 50% der Investitionskosten 

• Energiegutachten erforderlich 

Programme nicht kumulierbar 
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Sören Paulußen 
Geschäftsleitung 
InvenSor GmbH 
 
 
Telefon: 030 921 074 - 200 
E-Mail: info@invensor.de 
 
www.invensor.com 

Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit! 


