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Dauer des Vortrags: 30 Minuten
Gegenstand des heutigen Vortrags:

owirtschaftliche Vorteile

o technische Voraussetzungen

o praktisches Beispiel (Werbeblock 1,5 Minuten!) ☺

o Fragen/Diskussion
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Profitieren Sie gleich mehrfach von den wirtschaftlichen Vorteilen der
Kraft-Wärme-Kälte-Kopplung

Welche Vorteile suchen Sie als Anwender in Ihrem Betrieb?

Wirtschaftlich maximaler Ertrag bei gleichbleibendem Ressourcen- oder Kapitaleinsatz

Welche Vorteile erwirtschaften Sie mit einer AKM?

� Nutzung der BHKW-Wärme ganzjährig zur Kühlung von LBM (Milch, Fleisch, Gemüse) oder Klimatisierung

� Entlastung vorhandener KKM durch AKM, dadurch geringerer Stromeinkauf

� Fördermittel vom BAFA für Sorptionskältemaschinen

� Kürzere Amortisationszeiten durch höhere BHKW-Jahresstunden (bis zu 8500 h/Jahr)

� Höherer wirtschaftlicher Ertrag für einen Betrieb durch geringere Stromkosten in der Kühlung
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Technische Voraussetzungen für eine KWKK-Anlage
Verfahrensunterschiede

• Unterscheidung zwischen Absorptions- und Adsorptionsverfahren

• Absorption = Lösungen (NH3 oder LiBr). Stoffgemische

• Adsorption = Feststoffe (Silikagel oder auch Kieselgel oder Siliciumdioxid)

• Temperaturbereiche:
Absorption über Sole, zwischen -4 und -20°C
Adsorption über Wasser als Absorbens (Kälteträger), zwischen +4 und +18°C

• Einsatzfälle:
Absorptionskälte – in industriellen Kälteprozeßen
Adsorptionskälte – zur Klimatisierung von Wohn- oder Arbeitsräumen

• Technik:

• Absorption:BHKW mit einem geeigneten Wärmekreislauf, VL-Temp. für die AKM bei 90°C, 
RL-Temp. <= 80°C

• AKM auf NH3-Basis für VL-Temp zwischen -6°C und -10°C

• Verbindung der beiden Aggregate über einen geeigneten Medienkreislauf (Hydraulik)

• Offene oder geschlossene RKW für den thermodynamischen Prozeß der AKM 

• Adsoprtions: BHKW mit einem geeigneten Wärmekreislauf, VL-Temp. für die AKM bei 60-
70°C, RL-Temp. <= 60°C

• Beispielfilm mit an einer Anlage in Containermodulbauweise, Video
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Thermodynamisches Prinzip einer AKM – Anlage
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Typische RI-Schema für eine KWKK - BHKW + AKM – Anlage
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Screenshots RI-Schema für eine KWKK  
BHKW + AKM im Betrieb
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Auszug aus unseren Referenzen KWKK
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Fleischerei Willms, NRW und Sachsen

BHKW im 30ft-Container 
und AKM im Container 

Aggregate-Leistungen:
BHKW - 385/498 kW
AKM    - 160/250 kW 

Leistungsdaten Kälte:
VL-Temperatur: -10°C

BHKW-Laufzeit: 8400 h/Jahr

ROI: 2 ½ Jahre



Auszug aus unseren Referenzen
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Fleischerei Willms, NRW und Sachsen Stadt Dinklage Kläranlage Wittlage, Bad Essen

BHKW im 30ft-Container und 
AKM im Container 

Aggregate-Leistungen:
BHKW - 385/498 kW

AKM    - 160/250 kW 

BHKW für die Schwimm- und Sporthalle 
mit angeschlossenem Schulzentrum

Aggregate-Leistung:
BHKW - 254/321 kW 

BHKW im 20ft-Container

Aggregate-Leistung:

BHKW - 50/67 kW 
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