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Mitgrinder InvenSor 2006 n
Gesellschafter / Prokurist

Zuvor tUber 10 Jahre tatig in der
Solar- und Heizungsindustrie

Aufbau von Vertrieb und Marketing
bei InvenSor 2006 bis 2013

Aktuell verantwortlich fir Marketing
und Betreuung von Key Account und
OEM Kunden
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Kurze Vorstellung InvenSor GmbH making life cooler
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Eigene Entwicklung und

Produktion am Standort Berlin

Mehrfach ausgezeichnete
Zeolith-Technologie - seit 2008
kommerziell am Markt und
weltweit im Einsatz

Schwerpunkt ,Plug & Chill*
Sehr einfache Bedienung mit
Touch Display, sehr leichte
Installation durch integrierte

inter
g‘?v!,arﬁ BEST OF 2014 Hydraulik, Internet-Anbindung
e elstand | ™ Ideal fir BHKWs und Nutzung

von Niedertemperatur ab 60°C
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Was ist Absorption ?
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Quelle: GreenChiller e.V.

Kondensator ——4—— Austreiber
| |

Einspritzventil X Lisungspumpe
Verdampfer - Absorber

Absorber basieren auf einem Kreisprozess einer Arbei

Warme
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Losungswarmetavscher

Regelventl
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Desorption

Adsorber

Phase 1

basieren auf zweiphasigem Transport von Wass erdampf n

Phase 2

— Kondensation — Kondensation

Adsorption 5 Desorption

Verdampfung

Verdampfung

’ KUhlung = Aufnahme von Energie zur Verdampfung
’ Thermischer Antrieb = Ausheizen der Adsorber
RUckkUhlung = AbfUhren von Warme aus dem System
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SorptlonSkUhlung nutZt Warme Statt Strom making life cooler
Anfriebswarme i=

AKM

j> KKM

t Ab-/Heizwdrme

Wdarme aus Kuhlprozess
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Aktuelle Entwicklungen der letzten Jahre
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Neue Adsorptionsmaterialien sind kommerziell verfligbar

A

Deutliche Fortschritte in der Regelungstechnik (Betriebsoptimierung)

Adsorber erreichen thermische Wirkungsgrade einstufiger Absorber (bis 0,75)

Temperaturniveau fir Antriebsenergie wurde auf unter 60°C gesenkt

Temperaturniveau fir trockene Ruckkuhlung wurde auf tber 35 °C erh6ht

Zusammenspiel mit BHKW-Anlagen optimiert (Zieltemperatur Rucklauf)

Mit ActiVac ® gibt es wartungsfreie Kalteerzeuger in den Maschinen

~
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KWKK Anlage Systemschaubild making lfe cooler
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Foiicklniihlar

Im Winter kithlt das
System direkt mitdem
Rickkihler (free cooling)

Das BHKW liefert Warme far die
Beheizung des Geb3udes
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Kuhlung optimiert Betrieb des BHKWs making ife cooler
: Leistung h
) Hohe BHKW Auslastung fir Warme und Kalte A

25

20 -

15 -

10 -

KWKK-Anwendungen unterscheiden sich von typischen KWK Anwendungen
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Besonderheiten bel KWKK Anlagen makinglife cooler
( N
\ )
Besonders geeignete Anwendungen fur KWKK Anlagen: h

- Warmebedarf im Winter
- Kaéltebedarf im Sommer oder noch besser ganzjahrig

Im Unterschied zu KWK Anlagen ist Warmebedarf im Sommer nicht wichtig

Durch Nutzung von Freier Kiihlung Uber den Ruckkihler der Systeme wird
Kraft-Warme-Kalte-Kopplung im eigentlichen Sinne moglich (Winterbetrieb)
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Erfolgskriterien: k

Kaltluftsysteme oder
wasserfihrende Systeme

Strombedarf von Servern
entspricht dem Kéaltebedarf

Maximale Laufzeit und freie
Kihlung bei gleichzeitiger

Nutzung des BHKWs flr die
Beheizung von Buroflachen

Kapitalrticklauf: 3 bis 6 Jahre
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Erfolgskriterien: A

Einbindung ins
Kaltwassernetz der
Maschinenkihlung

Hohe Laufzeiten bei
Mehrschichtbetrieb in der
Fertigung

Freie Kuhlung im Winter mit
BHKW Nutzung fir Heizung

Kapitalrticklauf: 4 bis 6 Jahre
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Beispiel Referenz Verkaufsraume making lfe cooler

~

Erfolgskriterien: A

Kalteverteilung tGber
FulRbodenheizung

Lange Laufzeiten durch hohe
thermische Massen

Lange Kuhlperiode durch
grof3zligige Verglasung

Kapitalrticklauf: 5 bis 9 Jahre
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Erfolgskriterien: A

Integration Kalte-Register in
sanierte Luftungsanlage

Puffern von Lastspitzen mit
Kaltwasser-Speicher

Intelligente Regelung zur
N\lZz- Verlangerung der Laufzeit

Kapitalrticklauf: 6 bis 9 Jahre
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Ausblick Solare Kuhlung making lfe cooler

heil3es Klima: e~ Mitteleuropa:

kombinierte | Kombination BHKW
Nutzung der kleine thermische
Kollektoren Solaranlage
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InvenSor GmbH
Nussbaumweg 7-9, D-06886 Lutherstadt Wittenberg

Gustav-Meyer-Allee 25. D-13355 Berlin
phone: +49 (0)30 — 46 307 400
fax: +49 (0)30 — 46 307 392

e-mail: info@invensor.de
WWW.INnvensor.com
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