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Projekt-Plan GmbH in Kooperation mit INGENIEURBURO WILLMANN GmbH und
ABROTEC Energietechnik GmbH

Energetische Optimierung mit
BHKW und Absorptionskaltemaschine

In der Kategorie ,Planung” ist der Gewinner des diesjahrigen Preises der deutschen Gaswirtschaft
flir Innovation und Klimaschutz die Projekt-Plan GmbH aus Berlin. Unter der Beteiligung der AB-
ROTEC Energietechnik GmbH und des Ingenieurbliros Willmann, konnte sich das Projekt der Kom-
bination eines Blockheizkraftwerks (BHKW) mit einer Absorptionskaltemaschine zur Sicherstel-
lung der Kiihlung firr einen Maschinenbaubetrieb in Miincheberg bei Berlin durchsetzen.

Projekt-Plan GmbH ist ein in Berlin ansassiges regionales Konstruktionsbiuro fiir Anlagentech-
nik. Insbesondere die Planung von Energieversorgungs- und -einsparkonzepten gehort zu den
Hauptaufgaben des Unternehmens. Schwerpunkt dabei bilden vor allem die Planung und der
Betrieb von Blockheizkraftwerken in Freizeitbadern und Hotels.

Fiir die Kombination eines Blockheizkraftwerks (BHKW) mit einer Absorptionskaltemaschine
zur Sicherstellung der Kiihlung fiir einen Maschinenbaubetrieb in Miincheberg bei Berlin
gewinnt die Projekt-Plan GmbH den diesjahrigen Preis in der Kategorie Planung. Sie zeichnete
fiir die Projektakquisition und die Vorplanung verantwortlich. Die Ausfiihrungsplanung wurde
durch das Ingenieurbtiro Willmann durchgefiihrt. Die anschlieRende Bauausfiihrung in Miin-
cheberg tibernahm federfiihrend die ABROTEC Energietechnik GmbH aus Magdeburg.

Auf dem Geldnde der Miincheberger Maschinenbaufirma steht eine Industriehalle mit ca.
1.200 m* Grundflache in der eine Reihe von Metallbearbeitungsmaschinen betrieben werden.
Aufgrund der hohen Warmeentwicklung der Metallbearbeitungsmaschinen miissen diese
standig gekuihlt werden. Das bisherige Kiihlkonzept sah vor, dass der Maschinenpark tiber ein
Erdsondenfeld mit 25 ca. 100 m tief eingebrachten Erdsonden gekiihlt wurde. Aufgrund einer
geplanten Kapazitdtserweiterung des Maschinenparks reichte das bestehende Kiihlverfahren
nicht mehr aus, und es musste nach einer alternativen Losung gesucht werden. Vorrangiges
Ziel des neuen Konzepts sollte es sein, die Kiihlung des Maschinenparks sicherzustellen sowie
zugleich eine Senkung der Elektroenergiekosten zu realisieren. Herzstiick des neuen Konzepts
ist ein BHKW mit einer elektrischen Leistung von 100 kW und einer thermischen
Leistung von 138 kW sowie eine Absorptionskaltemaschine. Die Abwarme

des BHKWSs wird im Rahmen der neuen Losung zur Kélteerzeugung nach dem
Prinzip der Kraft-Warme-Kalte-Kopplung (KWKK) verwendet. Damit wird das
Erdsondenfeld entlastet, weil die Maschinenkiihlung nahezu vollsténdig von der
Kéltemaschine Gibernommen wird. Das Erdsondenfeld wird nun vorzugsweise
zur Hallenklimatisierung genutzt bzw. steht als Back-up-Technik fiir Ausfall- oder
Wartungszeiten des BHKWs bzw. der Kdltemaschine zur Verfligung. Durch die
Neukonzeption des Kiihlsystems kann das nun weniger beanspruchte Erdsonden-
feld auskihlen und sogar als Kaltespeicher genutzt werden. Gleichzeitig wird der
mit dem BHKW erzeugte Strom direkt im Unternehmen verbraucht. So lassen
sich jahrlich Energiekosten von rund 80.000 € einsparen. Die Jury verleiht fir
dieses richtungsweisende Projekt im Rahmen des Preises der deutschen Gas-
wirtschaft fiir Innovation und Klimaschutz 2012 in der Kategorie ,Planung"“ den
Preis an die Projekt-Plan GmbH. Der Preis ist mit 15.000 € dotiert.
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